
CUTTING DATA MILLING 

ISO P M K N S H

M
A

T
E

R
IA

L

N
on

-a
llo

y 
st

ee
l

Lo
w

 a
llo

y 
st

ee
l

H
ig

h 
al

lo
y 

st
ee

l

F
er

rit
ic

 /
 M

a
rt

en
si

tic
S

ta
in

le
ss

 s
te

el

A
us

te
ni

tic
S

ta
in

le
ss

 s
te

el

G
re

y 
C

as
t 

iro
n

N
od

u
la

r 
C

as
t i

ro
n

A
lu

m
in

iu
m

H
ea

t R
es

is
ta

nt
a

nd
 S

up
er

 A
llo

ys

H
ar

de
n

ed
 s

te
e

l

VDI GROUP
(VDI 3323 Material Group) 1-5 6-9 10-11 12-13 14 15-16 17-18 21-25 31-37 38

EMG GROUP
(Europa Material Group) 11-12 13-14 15 21, 23 22 31-32 33 71-74 41-53 16

v
c

 (
m

/m
in

) ET602 140 - 240 120 - 220 70 - 150 120 - 200 140 - 250 140 - 220 150 - 240 - 25 - 45 40 - 80

ET62P 140 - 240 120 - 220 70 - 150 - - 140 - 220 150 - 240 - - 40 - 80

ET20P - - - - - - - 300 - 800 - -

Insert

F
ee

d
/

d.
o.

c.

min max min max min max min max min max min max min max min max min max min max

ADKT 1505..
fz 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.25 0.16 0.25 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.30 - - 0.16 0.25 0.16 0.20

ap 0.5 14.0 0.5 14.0 0.5 13.0 0.5 13.0 0.5 14.0 0.5 14.0 0.5 14.0 - - 0.5 13.0 0.5 12.0

AOMT 1236..
fz 0.08 0.24 0.08 0.24 0.08 0.20 0.08 0.20 0.08 0.24 0.08 0.24 0.08 0.24 - - 0.08 0.20 0.08 0.18

ap 0.5 11.0 0.5 11.0 0.5 10.0 0.5 10.0 0.5 11.0 0.5 11.0 0.5 11.0 - - 0.5 10.0 0.5 9.0

APKT 1003..
fz 0.15 0.24 0.15 0.24 0.15 0.20 0.15 0.20 0.15 0.24 0.15 0.24 0.15 0.24 - - 0.15 0.20 0.15 0.18

ap 0.5 9.0 0.5 9.0 0.5 8.0 0.5 8.0 0.5 9.0 0.5 9.0 0.5 9.0 - - 0.5 8.0 0.5 7.0

APKT 10.. AL
fz - - - - - - - - - - - - - - 0.07 0.50 - - - -

ap - - - - - - - - - - - - - - 0.5 9.0 - - - -

APKT 10.. MS
fz - - - - - - 0.08 0.18 0.08 0.22 - - - - - - 0.08 0.18 - -

ap - - - - - - 0.5 8.0 0.5 9.0 - - - - - - 0.5 9.0 - -

APKT 1604..
fz 0.15 0.28 0.15 0.28 0.15 0.23 0.15 0.23 0.15 0.28 0.15 0.28 0.15 0.28 - - 0.15 0.23 0.15 0.20

ap 0.5 15.0 0.5 15.0 0.5 14.0 0.5 14.0 0.5 15.0 0.5 15.0 0.5 15.0 - - 0.5 14.0 0.5 13.0

APKT 16.. AL
fz - - - - - - - - - - - - - - 0.07 0.50 - - - -

ap - - - - - - - - - - - - - - 0.5 15.0 - - - -

APKT 16.. MS
fz - - - - - - 0.08 0.22 0.08 0.25 - - - - - - 0.08 0.22 - -

ap - - - - - - 0.5 14.0 0.5 15.0 - - - - - - 0.5 14.0 - -

APKT 16.. HC
fz 0.26 0.40 0.26 0.40 0.26 0.35 - - - - - - - - - - - - 0.26 0.30

ap 0.5 15.0 0.5 15.0 0.5 14.0 - - - - - - - - - - - - 0.5 13.0

APMT 1135..
fz 0.15 0.25 0.15 0.25 0.15 0.20 0.15 0.20 0.15 0.25 0.15 0.25 0.15 0.25 - - 0.15 0.20 0.15 0.18

ap 0.5 10.0 0.5 10.0 0.5 9.0 0.5 9.0 0.5 10.0 0.5 10.0 0.5 10.0 - - 0.5 9.0 0.5 8.0

APMT 1604..
fz 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.25 0.16 0.25 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.30 - - 0.16 0.25 0.16 0.20

ap 0.5 15.0 0.5 15.0 0.5 14.0 0.5 14.0 0.5 15.0 0.5 15.0 0.5 15.0 - - 0.5 14.0 0.5 13.0

ODMT 0605..
fz 0.21 0.35 0.21 0.35 0.21 0.30 0.21 0.30 0.21 0.35 0.21 0.35 0.21 0.35 - - 0.21 0.30 0.21 0.28

ap 0.5 3.5 0.5 3.5 0.5 3.0 0.5 3.0 0.5 3.5 0.5 3.5 0.5 3.5 - - 0.5 3.0 0.5 2.5

ODMW 0605..
fz 0.26 0.40 0.26 0.40 0.26 0.35 - - - - 0.26 0.40 0.26 0.40 - - - - 0.26 0.30

ap 0.5 3.5 0.5 3.5 0.5 3.0 - - - - 0.5 3.5 0.5 3.5 - - - - 0.5 2.5

OFER 0704..
fz 0.22 0.50 0.22 0.50 0.22 0.45 - - - - 0.22 0.50 0.22 0.50 - - - - 0.22 0.40

ap 0.5 4.0 0.5 4.0 0.5 3.5 - - - - 0.5 4.0 0.5 4.0 - - - - 0.5 3.0

OFMT 05T3..
fz 0.15 0.25 0.15 0.25 0.15 0.20 0.15 0.20 0.15 0.25 0.15 0.25 0.15 0.25 - - 0.15 0.20 0.15 0.18

ap 0.5 3.0 0.5 3.0 0.5 2.5 0.5 2.5 0.5 3.0 0.5 3.0 0.5 3.0 - - 0.5 2.5 0.5 2.0

ONMU 0806..
fz 0.22 0.50 0.22 0.50 0.22 0.45 0.22 0.45 0.22 0.50 0.22 0.50 0.22 0.50 - - 0.22 0.45 0.22 0.40

ap 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 5.5 - - 0.5 5.0 0.5 4.5

4fz - feed (mm/tooth) 

4ap - axial depth of cut (mm) 



Insert
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min max min max min max min max min max min max min max min max min max min max

RDKT 0802..
fz 0.15 0.25 0.15 0.25 0.15 0.20 0.15 0.20 0.15 0.25 0.15 0.25 0.15 0.25 - - 0.15 0.20 0.15 0.18

ap 0.5 4.0 0.5 4.0 5.0 3.5 0.5 3.5 0.5 4.0 0.5 4.0 0.5 4.0 - - 0.5 3.5 0.5 3.0

RDKT 08.. MS
fz - - - - - - 0.08 0.20 0.08 0.25 - - - - - - 0.08 0.20 - -

ap - - - - - - 0.5 3.5 0.5 4.0 - - - - - - 0.5 3.5 - -

RDKT 08.. HC
fz 0.18 0.35 0.18 0.35 0.18 0.30 - - - - - - - - - - - - 0.18 0.25

ap 0.5 4.0 0.5 4.0 0.5 3.5 - - - - - - - - - - - - 0.5 3.0

RDKT 10T3..
fz 0.15 0.28 0.15 0.28 0.15 0.23 0.15 0.23 0.15 0.28 0.15 0.28 0.15 0.28 - - 0.15 0.23 0.15 0.20

ap 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 4.5 0.5 4.5 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 5.0 - - 0.5 4.5 0.5 4.0

RDKT 10.. MS
fz - - - - - - 0.08 0.23 0.08 0.28 - - - - - - 0.08 0.23 - -

ap - - - - - - 0.5 4.5 0.5 5.0 - - - - - - 0.5 4.5 - -

RDKT 10.. HC
fz 0.22 0.40 0.22 0.40 0.22 0.35 - - - - - - - - - - - - 0.22 0.30

ap 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 4.5 - - - - - - - - - - - - 0.5 4.0

RDKT 1204..
fz 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20 0.25 0.20 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20 0.30 - - 0.20 0.25 0.20 0.23

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0

RDKT 12.. MS
fz - - - - - - 0.10 0.25 0.10 0.30 - - - - - - 0.10 0.25 - -

ap - - - - - - 0.5 5.5 0.5 6.0 - - - - - - 0.5 5.5 - -

RDKT 12.. HC
fz 0.22 0.40 0.22 0.40 0.22 0.35 - - - - - - - - - - - - 0.22 0.30

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 - - - - - - - - - - - - 0.5 5.0

RDKW 0501..
fz 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.18 - - - - 0.10 0.20 0.10 0.20 - - - - 0.10 0.15

ap 0.5 2.5 0.5 2.5 0.5 2.0 - - - - 0.5 2.5 0.5 2.5 - - - - 0.5 1.8

RDKW 0702..
fz 0.12 0.25 0.12 0.25 0.12 0.23 - - - - 0.12 0.25 0.12 0.25 - - - - 0.12 0.20

ap 0.5 3.5 0.5 3.5 0.5 3.0 - - - - 0.5 3.5 0.5 3.5 - - - - 0.5 2.5

RDKW 0802..
fz 0.13 0.25 0.13 0.25 0.13 0.23 - - - - 0.13 0.25 0.13 0.25 - - - - 0.13 0.20

ap 0.5 4.0 0.5 4.0 0.5 3.5 - - - - 0.5 4.0 0.5 4.0 - - - - 0.5 3.0

RDKW 10T3..
fz 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.28 - - - - 0.16 0.30 0.16 0.30 - - - - 0.16 0.22

ap 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 4.5 - - - - 0.5 5.0 0.5 5.0 - - - - 0.5 4.0

RDKW 1204..
fz 0.16 0.35 0.16 0.35 0.16 0.30 - - - - 0.16 0.35 0.16 0.35 - - - - 0.16 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 - - - - 0.5 6.0 0.5 6.0 - - - - 0.5 5.0

RDMT 0602..
fz 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.18 0.10 0.18 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.20 - - 0.10 0.18 0.10 0.15

ap 0.5 3.0 0.5 3.0 0.5 2.8 0.5 2.8 0.5 3.0 0.5 3.0 0.5 3.0 - - 0.5 2.8 0.5 2.5

RDMT 0803..
fz 0.10 0.24 0.10 0.24 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.24 0.10 0.24 0.10 0.24 - - 0.10 0.20 0.10 0.18

ap 0.5 4.0 0.4 4.0 0.5 3.5 0.5 3.5 0.5 4.0 0.5 4.0 0.5 4.0 - - 0.5 3.5 0.5 3.2

RDMT 10T3..
fz 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.25 0.16 0.25 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.30 - - 0.16 0.25 0.16 0.22

ap 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 4.5 0.5 4.5 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 5.0 - - 0.5 4.5 0.5 4.0

RDMT 1204..
fz 0.20 0.35 0.20 0.35 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20 0.35 0.20 0.35 0.20 0.35 - - 0.20 0.30 0.20 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.2 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0
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VDI GROUP
(VDI 3323 Material Group) 1-5 6-9 10-11 12-13 14 15-16 17-18 21-25 31-37 38

EMG GROUP
(Europa Material Group) 11-12 13-14 15 21, 23 22 31-32 33 71-74 41-53 16

v c
 (

m
/m

in
) ET602 140 - 240 120 - 220 70 - 150 120 - 200 140 - 250 140 - 220 150 - 240 - 25 - 45 40 - 80

ET62P 140 - 240 120 - 220 70 - 150 - - 140 - 220 150 - 240 - - 40 - 80

ET20P - - - - - - - 300 - 800 - -



Insert
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min max min max min max min max min max min max min max min max min max min max

RDMW 0602..
fz 0.12 0.25 0.12 0.25 0.12 0.23 - - - - 0.12 0.25 0.12 0.25 - - - - 0.12 0.20

ap 0.5 3.0 0.5 3.0 0.5 2.5 - - - - 0.5 3.0 0.5 3.0 - - - - 0.5 2.0

RDMW 0802..
fz 0.13 0.25 0.13 0.25 0.13 0.23 - - - - 0.13 0.25 0.13 0.25 - - - - 0.13 0.20

ap 0.5 4.0 0.5 4.0 0.5 3.5 - - - - 0.5 4.0 0.5 4.0 - - - - 0.5 3.0

RDMW 10T3..
fz 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.28 - - - - 0.16 0.30 0.16 0.30 - - - - 0.16 0.22

ap 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 4.5 - - - - 0.5 5.0 0.5 5.0 - - - - 0.5 4.0

RDMW 1204..
fz 0.16 0.35 0.16 0.35 0.16 0.30 - - - - 0.16 0.35 0.16 0.35 - - - - 0.16 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 - - - - 0.5 6.0 0.5 6.0 - - - - 0.5 5.0

RPMT 08T2..
fz 0.10 0.24 0.10 0.24 0.10 0.18 0.10 0.18 0.10 0.24 0.10 0.24 0.10 0.24 - - 0.10 0.18 0.10 0.15

ap 0.5 4.0 0.5 4.0 0.5 3.5 0.5 3.5 0.5 4.0 0.5 4.0 0.5 4.0 - - 0.5 3.5 0.5 3.0

RPMT 10T3..
fz 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.25 0.16 0.25 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.30 - - 0.16 0.25 0.16 0.20

ap 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 4.5 0.5 4.5 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 5.0 - - 0.5 4.5 0.5 4.0

RPMT1204..
fz 0.20 0.35 0.20 0.35 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20 0.35 0.20 0.35 0.20 0.35 - - 0.20 0.30 0.20 0.35

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0

RPMT 12.. MS
fz - - - - - - 0.10 0.25 0.10 0.30 - - - - - - 0.10 0.25 - -

ap - - - - - - 0.5 5.5 0.5 6.0 - - - - - - 0.5 5.5 - -

RPMW 10T3..
fz 0.16 0.30 0.16 0.30 0.16 0.25 - - - - 0.16 0.30 0.16 0.30 - - - - 0.16 0.20

ap 0.5 5.0 0.5 5.0 0.5 4.5 - - - - 0.5 5.0 0.5 5.0 - - - - 0.5 4.0

RPMW 1204..
fz 0.16 0.35 0.16 0.35 0.16 0.30 - - - - 0.16 0.35 0.16 0.35 - - - - 0.16 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 - - - - 0.5 6.0 0.5 6.0 - - - - 0.5 5.0

SDMT 12.. MS
fz - - - - - - 0.60 1.15 0.60 1.20 - - - - - - 0.60 1.15 - -

ap - - - - - - 0.5 0.8 0.5 1.0 - - - - - - 0.5 0.8 - -

SDMW 1204..
fz 0.60 1.40 0.60 1.40 0.60 1.35 - - - - 0.60 1.40 0.60 1.40 - - - - 0.60 1.30

ap 0.5 1.0 0.5 1.0 0.5 0.8 - - - - 0.5 1.0 0.5 1.0 - - - - 0.5 0.8

SDKN 1203..
fz 0.22 0.35 0.22 0.35 0.22 0.30 0.22 0.30 0.22 0.35 0.22 0.35 0.22 0.35 - - 0.22 0.30 0.22 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0

SDKN 1504..
fz 0.22 0.40 0.22 0.40 0.22 0.35 0.22 0.35 0.22 0.40 0.22 0.40 0.22 0.40 - - 0.22 0.35 0.22 0.30

ap 0.5 7.5 0.5 7.5 0.5 7.0 0.5 7.0 0.5 7.5 0.5 7.5 0.5 7.5 - - 0.5 7.0 0.5 6.5

SEKN 1203..
fz 0.22 0.35 0.22 0.35 0.22 0.30 0.22 0.30 0.22 0.35 0.22 0.35 0.22 0.35 - - 0.22 0.30 0.22 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0

SEKR 1203..
fz 0.14 0.30 0.14 0.30 0.14 0.25 0.14 0.25 0.14 0.30 0.14 0.30 0.14 0.30 - - 0.14 0.25 0.14 0.20

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0

4fz - feed (mm/tooth) 

4ap - axial depth of cut (mm) 
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VDI GROUP
(VDI 3323 Material Group) 1-5 6-9 10-11 12-13 14 15-16 17-18 21-25 31-37 38

EMG GROUP
(Europa Material Group) 11-12 13-14 15 21, 23 22 31-32 33 71-74 41-53 16

v c
 (

m
/m

in
) ET602 140 - 240 120 - 220 70 - 150 120 - 200 140 - 250 140 - 220 150 - 240 - 25 - 45 40 - 80

ET62P 140 - 240 120 - 220 70 - 150 - - 140 - 220 150 - 240 - - 40 - 80

ET20P - - - - - - - 300 - 800 - -
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min max min max min max min max min max min max min max min max min max min max

SEKT 1204..
fz 0.20 0.35 0.20 0.35 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20 0.35 0.20 0.35 0.20 0.35 - - 0.20 0.30 0.20 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0

SEKT 12.. AL
fz - - - - - - - - - - - - - - 0.07 0.55 - - - -

ap - - - - - - - - - - - - - - 0.5 6.0 - - - -

SEKT 12.. MS
fz - - - - - - 0.08 0.25 0.08 0.30 - - - - - - 0.08 0.25 - -

ap - - - - - - 0.5 5.5 0.5 6.0 - - - - - - 0.5 5.0 - -

SEKT 13T3..
fz 0.15 0.30 0.15 0.30 0.15 0.25 0.15 0.25 0.15 0.30 0.15 0.30 0.15 0.30 - - 0.15 0.25 0.15 0.20

ap 0.5 6.5 0.5 6.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.5 0.5 6.5 0.5 6.5 - - 0.5 6.0 0.5 5.5

SEKT 13.. AL
fz - - - - - - - - - - - - - - 0.07 0.55 - - - -

ap - - - - - - - - - - - - - - 0.5 6.5 - - - -

SEKT 13.. MS
fz - - - - - - 0.08 0.25 0.08 0.30 - - - - - - 0.08 0.25 - -

ap - - - - - - 0.5 6.0 0.5 6.5 - - - - - - 0.5 6.0 - -

SEMT 1204..
fz 0.20 0.35 0.20 0.35 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20 0.35 0.20 0.35 0.20 0.35 - - 0.20 0.30 0.20 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0

SEMT 13T3..
fz 0.15 0.30 0.15 0.30 0.15 0.25 0.15 0.25 0.15 0.30 0.15 0.30 0.15 0.30 - - 0.15 0.25 0.15 0.20

ap 0.5 6.5 0.5 6.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.5 0.5 6.5 0.5 6.5 - - 0.5 6.0 0.5 5.5

SNMX 1206..
fz 0.16 0.34 0.16 0.34 0.16 0.28 0.16 0.28 0.16 0.34 0.16 0.34 0.16 0.34 - - 0.16 0.28 0.16 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0

SPKN 1203..
fz 0.16 0.34 0.16 0.34 0.16 0.28 - - - - 0.16 0.34 0.16 0.34 - - - - 0.16 0.25

ap 0.5 9.0 0.5 9.0 0.5 8.5 - - - - 0.5 9.0 0.5 9.0 - - - - 0.5 8.0

SPKN 1504..
fz 0.15 0.34 0.15 0.34 0.15 0.28 - - - - 0.15 0.34 0.15 0.34 - - - - 0.15 0.25

ap 0.5 12.0 0.5 12.0 0.5 11.0 - - - - 0.5 12.0 0.5 12.0 - - - - 0.5 10.0

SPKR 1203..
fz 0.15 0.35 0.15 0.35 0.15 0.30 0.15 0.30 0.15 0.35 0.15 0.35 0.15 0.35 - - 0.15 0.30 0.15 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 0.5 5.5 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 6.0 - - 0.5 5.5 0.5 5.0

SPUN 1203..
fz 0.10 0.34 0.10 0.34 0.10 0.30 - - - - 0.10 0.34 0.10 0.34 - - - - 0.10 0.25

ap 0.5 6.0 0.5 6.0 0.5 5.5 - - - - 0.5 6.0 0.5 6.0 - - - - 0.5 5.0

TPKN 1603..
fz 0.15 0.30 0.15 0.30 0.15 0.25 - - - - 0.15 0.30 0.15 0.30 - - - - 0.15 0.20

ap 0.5 12.0 0.5 12.0 0.5 11.0 - - - - 0.5 12.0 0.5 12.0 - - - - 0.5 10.0

TPKN 2204..
fz 0.17 0.30 0.17 0.30 0.17 0.25 - - - - 0.17 0.30 0.17 0.30 - - - - 0.17 0.20

ap 0.5 18.0 0.5 18.0 0.5 16.0 - - - - 0.5 18.0 0.5 18.0 - - - - 0.5 14.0

TPKR 1603..
fz 0.15 0.28 0.15 0.28 0.15 0.25 0.15 0.25 0.15 0.28 0.15 0.28 0.15 0.28 - - 0.15 0.25 0.15 0.20

ap 0.5 12.0 0.5 12.0 0.5 11.0 0.5 11.0 0.5 12.0 0.5 12.0 0.5 12.0 - - 0.5 11.0 0.5 10.0

TPKR 2204..
fz 0.18 0.35 0.18 0.35 0.18 0.30 0.18 0.30 0.18 0.35 0.18 0.35 0.18 0.35 - - 0.18 0.30 0.18 0.25

ap 0.5 18.0 0.5 18.0 0.5 16.0 0.5 16.0 0.5 18.0 0.5 18.0 0.5 18.0 - - 0.5 16.0 0.5 14.0

TPUN 1603..
fz 0.08 0.27 0.08 0.27 0.08 0.23 - - - - 0.08 0.27 0.08 0.27 - - - - 0.08 0.20

ap 0.5 12.0 0.5 12.0 0.5 11.0 - - - - 0.5 12.0 0.5 12.0 - - - - 0.5 10.0
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VDI GROUP
(VDI 3323 Material Group) 1-5 6-9 10-11 12-13 14 15-16 17-18 21-25 31-37 38

EMG GROUP
(Europa Material Group) 11-12 13-14 15 21, 23 22 31-32 33 71-74 41-53 16

v c
 (m

/m
in

) ET602 140 - 240 120 - 220 70 - 150 120 - 200 140 - 250 140 - 220 150 - 240 - 25 - 45 40 - 80

ET62P 140 - 240 120 - 220 70 - 150 - - 140 - 220 150 - 240 - - 40 - 80

ET20P - - - - - - - 300 - 800 - -
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